MAQUINAS PARA METAL

SRMT170 (MONOFAsIcA)
SIERRA DE CINTA CON Soow
DESCENSO ASISTIDO « 1770 MM '

162 Kg

« Armazén y arco de sierra de pieza maciza de fundicién gris.

« Velocidad continua.

- Orientacion del arco de 0° a 60° a la izquierda para los cortes angulados
con palanca de bloqueo.

- Gran precision de corte mediante rigidez excelente.

- Panel de control para un uso sencillo.

- Control de baja tensién 24 V con parada de emergencia (pulsador).

- Gatillo mediante presién en « Modo manual ».

- Guia de la hoja ajustable y muy precisa mediante rodamientos
de 8 puntos.

« Torno de apriete rapido con palanca de ajuste del juego.

« Descenso del arco ajustable mediante cilindro hidraulico.

« Ascenso del arco manual con muelle de retroceso ajustable.

- Parada automética al finalizar el corte.

« Microinterruptor de seguridad apertura de tapa de la hoja de sierra.

GARANTIA 3
Potencia del motor (230 V - 50 Hz) SRM170 900W-1.2CV
Dimensiones de la hoja HSS bimetalica M42 2110 x 20 x 0.90 mm
Velocidad de corte 80 m/min
Apertura de mordaza 230 mm
Subida del arco Manual
Descenso mediante cilindro hidaulicoflow
Capacidad de corte max.a90° Q[ 170-170-210 x 140 mm
Capacidad de corte max.a45° QO[] 120-120-110x 110 mm
Capacidad de corte max.a60° QO[] 70-70-60x 60 mm
Guia.de la ho.ja ajustable}/muy . .Descen.so del arco mediante:, Altura de trabajo 960 mm
precisa mediante rodamientos  Cilindro hldra?ullco con r.egulaqon Dimensiones con arco en posicion alta 7180 X 500 X 1650 mm
de 8 puntos. de la velocidad de bajada del - - —— -
cabezal Dimensiones con arco en posicion baja 1180 X 500 X 1470 mm
Peso neto (soporte incluido) 162 kg
Referencia para recambios 1700 (+ N°/ despiece)
Embalaje n°1 Maquina 1260 X 550 X 900 mm
Embalaje n°2 stand 880 X 560 X 150 mm
Cédigo de barras 3661589056818
Peso bruto 190 kg

Mordaza de apriete rapido con
palanca de ajuste del juego

SUMINISTROS Y ACCESORIOS

- La maquina se entrega con 1 hoja HSS bimetdlica, base, tope de corte, llaves de apriete, rodillo de guia y manual
de instrucciones.
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